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Liquid Desiccant Dehumidification

หลกัการทํางาน

• อาศยัการทํางานของสารละลายของสารดูดความชืน้ LiCl ในการดงึ
ความชืน้ออกจากอากาศ และใชปมความรอนเปนตวัดึงความรอนออก
จากอากาศไปใชในการไลความชืน้จากสารดูดความชืน้
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หลกัการทํางาน
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Liquid Desiccant Dehumidification

การใชทดแทนเทคโนโลยีเดิม

• ใชควบคุมความชืน้ของอากาศในระดับต่ํากวา 40%RH ทดแทน
การใชกงลอดูดความชืน้ (Desiccant Wheel) และใช Electric 
Heater หรือ Steam Heater ในการเพิ่มอุณหภูมิอากาศเพื่อไล
ความชืน้ออกจากสารดดูความชืน้ ซึ่งตองใชพลังงานสูงมากและทํา
ใหอากาศแหงที่สงกลับสูหองมีอุณหภูมิสูงขึ้นมาก
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Liquid Desiccant Dehumidification

การใชทดแทนเทคโนโลยีเดิม

ระบบ Desiccant Wheel
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Liquid Desiccant Dehumidification

การใชทดแทนเทคโนโลยีเดิม

ระบบ Liquid Desiccant Dehumidification
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Liquid Desiccant Dehumidification

ศักยภาพการประหยัดพลังงาน

• จากขอมูลกรณีศึกษาในประเทศไทย เทคโนโลยีการลดความชืน้
ดวยสารดูดความชืน้เหลวสามารถลดการใชพลังงานในกระบวนการลด
ความชืน้ไดประมาณ 50% เมื่อเทยีบกับระบบลดความชืน้เดิมทีใ่ชกง
ลอดูดความชืน้ และ Electric Heater หรือ Steam Heater ในการไล
ความชืน้จากกงลอดูดความชืน้ (Regeneration)



24/03/51
โครงการพัฒนาประสิทธิภาพการใชพลังงานในภาคอุตสาหกรรมและธุรกิจ
29 กุมภาพันธ 2551

8

Liquid Desiccant Dehumidification

ศักยภาพการประหยัดพลังงาน
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Liquid Desiccant Dehumidification

สภาพที่เหมาะสมกับการใชเทคโนโลยี

• เหมาะสําหรับโรงงานอุตสาหกรรมที่ตองการควบคุมความชืน้ใน
พื้นทีป่รับอากาศใหอยูในระดบัต่ํากวา 40%RH
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Liquid Desiccant Dehumidification

กลุมเปาหมาย

• โรงงานผลติและบรรจุอาหารอบแหง
• โรงงานผลติอาหารแชแข็ง
• โรงงานผลติภัณฑนม
• โรงงานผลติยา
• โรงงานผลติภัณฑพลาสติก
• โรงงานผลติชิน้สวนอิเล็กทรอนิกส
• โรงงานผลติเคมีภัณฑ
• ฯลฯ
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Liquid Desiccant Dehumidification

ราคาของเทคโนโลยี
• ราคาของระบบลดความชืน้ดวยสารดูดความชืน้เหลว จะขึ้นอยูกบั
ขนาดติดตั้งของระบบและประเภทการตดิตั้งใชงาน โดยจากขอมูล
กรณีศึกษาการติดตั้งในประเทศไทย คาใชจายของการติดตัง้ระบบจะ
อยูที่ประมาณ 400,000-600,000 บาทตอขนาดอัตราการไหล 1,000 
CFM

ระยะเวลาคืนทนุ
• จากขอมูลจากกรณีศึกษาในตางประเทศและกรณีศึกษาการติดตัง้ใน
ประเทศไทย เทคโนโลยกีารลดความชืน้ดวยสารดูดความชืน้เหลว
สามารถใหผลประหยัดซึ่งมีระยะเวลาคนืทนุประมาณ 3-5 ป
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Liquid Desiccant Dehumidification

ผลกระทบสิ่งแวดลอม

• เทคโนโลยกีารลดความชืน้ดวยสารดูดความชืน้เหลว มผีลกระทบตอ
สิ่งแวดลอมต่ําอยูในระดบัเดียวกับเครือ่งปรับอากาศทั่วไป และสาร
ลิเทียมคลอไรด (LiCl) ซึ่งเปนสารดูดความชืน้เหลว เปนสารที่มคีวาม
เปนพิษตอสิ่งแวดลอมต่ํา (ระดับใกลเคียงกับเกลือโซเดียมคลอไรด)


